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1. Опис освітнього компоненту

Найменування показників
Галузь знань, напрям 
підготовки, освітньо- 
професійний ступінь

Характеристика освітнього 
компоненту

денна
форма

навчання

заочна форма 
навчання

Кількість кредитів -  3,5

27 Транспорт
Обов'язковий

Напрям підготовки

(шифр і назва)

Розділів- 3

274 Автомобільний 
транспорт

Рік підготовки:

Тем -1 9 3-й -

Індивідуальне науково- 
дослідне завдання -  не 
передбачене Семестр

Загальна кількість годин - 
105

5-й -

Лекції

Годин для денної форми 
навчання:

аудиторних -  64

самостійної роботи 
студента - 41

Освітньо-професійний ступінь: 

фаховий молодший бакалавр

46 год. -

Практичні, семінарські

8 год. -

Лабораторні

10 год -

Самостії4на робота

41 год. -

Індивідуальні завдання -  не
передбачене

Вид контролю: диференційований 
залік

римітка.

Співвідношення кількості годин аудиторних занять до самостійної і індивідуальної роботи становить:для 
денної форми навчання -1,5:1.
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2. Мета та завдання навчальної дисципліни

Метою дисципліни "Взаємозамінність, стандартизація і технічні вимірювання" є отримання 
необхідних знань і вмінь з основ стандартизації, взаємозамінності та технічних вимірювань, які 
знадобляться підчас виконання цих робіт.

Завданням дисципліни є вивчення основних положень стандартизації і якості продукції, 
основ теорії допусків та посадок, основних принципів побудови системи допусків і посадок, 
допусків і посадок на основні види з'єднань, методів вимірювання та контролю розмірів під час 
виготовлення і ремонту деталей, механізмів та складальних одиниць, а також вибору й 
призначення контрольно-вимірювальних засобів.

Програмні результати навчання:

- Розраховувати деталі та вузли автомобілів в залежності від їх використання, прототипів 
конструкції під час проектування, виконувати робочі креслення деталей, зварних з'єднань, 
складальних одиниць, вірно підбирати матеріали для деталей автомобілів, проводити 
системний аналіз конструкцій технологічного обладнання для технічного обслуговування
та ремонту автомобілів.

Знати основні положення, загальні поняття і визначення в галузі стандартизації і 
сертифікації.
Розумьіти основні питання взаємозамінності і технічних вимірювань; стандарти, що 
регламентують допуски і посадки для різних з'єднань.

Загальні компетенції:

- Здатність вчитися і оволодівати сучасними знаннями;
- Здатність до пошуку, оброблення та аналізу інформації з різних джерел.
- Здатність оцінювати та забезпечувати якість виконуваних робіт.

Фахові компетенції:
- Здатність виконувати технічні розрахунки, робочі креслення вузлів та деталей 

автомобілів з розробкою технічної документації.

Користуватися стандартами та іншими нормативно-технічними документами; 
призначати номінальні розміри або інші параметри продукції, користуючись рядами 
переважних чисел; розшифрувати умовні позначення посадок.
Позначати допуски розмірів, форми і шорсткість поверхонь деталей на кресленнях;

- Проводити розмірний аналіз деталей чи складальних одиниць машин.
Проводити вимірювання розмірів універсальними вимірювальними засобами. 
Вибирати вимірювальні засоби і користуватись ними.
Робити висновки про придатність деталей за відхиленнями їх розмірів або видом 
браку (поправний чи непоправний брак).

Місце освітнього компоненту в структурно-логічній схемі ОПП та між предметні 
зв'язки.

Взаємозамінність, стандартизація і технічні вимірювання вивчаються в 5 -  му семестрі на 
основі Фізики та є основою для вивчення Основ технології ремонту автомобілів.
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3. Програма навчальної дисципліни

ВСТУП

Роль стандартизації і взаємозамінності в підвищенні ефективності роботи машинобудівних і 
ремонтних підприємств. Декрети уряду України в галузі стандартизації, метрології і 
сертифікації. Короткий історичний огляд розвитку стандартизації і метрології. Зміст дисципліни, 
її зв'язок з іншими дисциплінами і послідовність її вивчення.

Література [1]: с. 3-9.

1. ОСНОВИ СТАНДАРТИЗАЦІЇ

1.1. Суть і значення стандартизації

Мета і завдання стандартизації. Основні поняття і визначення в галузі стандартизації: 
стандартизація, стандарт, нормативно-технічний документ, технічні умови, національна і 
міжнародна стандартизація, об'єкти стандартизації, види стандартів.

Література [1]: с. 10-14.

1.2. Державна система стандартизації. Міжнародна стандартизація

Система органів і служб стандартизації. Категорії стандартів. Позначення нормативних 
документів з стандартизації. Використання стандартів та технічних умов. Міжнародна 
стандартизація.

Література [1]: с. 14-24.

1.3. Методичні основи стандартизації

Класифікація і кодування. Система переважаючих чисел. Принципи побудови рядів 
переважаючих чисел. Параметричні ряди. Симпліфікація, типізація, уніфікація і 
агрегатування. Комплексна і випереджаюча стандартизація. Єдині міжгалузеві системи 
стандартів: ЄСКД, ЄСТД, ЄСТПВ, ЄСДП та ін.

Література [1]: с. 24-43

1.4. Стандартизація та якість продукції. Ефективність стандартизації

Основні терміни і визначення якості продукції. Техніко-економічні показники якості. 
Контроль якості продукції. Державний захист прав споживачів. Управління якістю. 
Сертифікація. Техніко-економічна ефективність стандартизації.

Література [1]: с. 43-68
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2. ДОПУСКИ І ПОСАДКИ

2.1. Загальні принципи взаємозамінності при виготовленні деталей і ремонті машин

Історія розвитку взаємозамінності. Визначення взаємозамінності, її види. Принципи 
взаємозамінності, фактори, що впливають на забезпечення взаємозамінності. Вплив 
взаємозамінності на якість продукції і продуктивність праці. Зв'язок взаємозамінності з 
експлуатаційними вимогами та ремонтом в умовах сільськогосподарського виробництва.

Література [1]: с. 69-74.

2.2. Основні поняття про допуски і посадки

Класифікація з'єднань за формою спряжених поверхонь. Основні визначення - отвір, вал, 
розміри (номінальний, дійсний, граничний); відхилення розміру - граничні, основні, середні; 
допуск розміру. Визначення посадки. Поняття про зазори і натяги у з'єднаннях. Граничні зазори і 
натяги, допуск посадки, його зв'язок з допуском розмірів отвору і вала. Поле допуску. Графічне 
зображення полів допусків. Позначення допусків на кресленнях. Розв'язування прикладів для 
заданих умов з'єднання.

Література [1]: с. 74-89.

Практичне заняття 1

Визначення граничних розмірів деталей, їх допусків. Графічне зображення полів і ескізів 
спряжених поверхонь.

2.3. Системи допусків і посадок гладких циліндричних з'єднань

Принципи побудови системи допусків. Єдина система допусків і посадок (ЄСДП, ІСО). 
Міжнародна система допусків і посадок. Інтервали розмірів. Одиниця допуску. Коефіцієнт 
точності, квалітет точності. Основні відхилення. Умовне позначення полів допусків. 
Утворення посадок, поняття про систему отвору і систему вала. Обмеження у використанні 
полів допусків і квалітетів точності. Позначення полів допусків деталей на кресленнях.

Література [1]: с. 89-117.

Практичне заняття 2

Визначення системи з'єднань, квалітетів точності і посадок з використанням таблиць 
граничних відхилень.

2.4. Вибір посадок і призначення допусків

Загальні принципи розрахунку і вибору посадок. Обґрунтування вибору системи отвору 
або системи вала.
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Розрахунок і вибір посадок із гарантованим зазором. Зміна зазору у з'єднаннях у процесі їх 
експлуатації і його залежність від початкового зазору. Використання таблиць ЄСДП при виборі 
посадок.

Загальні принципи вибору посадок із гарантованим натягом. Характеристика і вибір 
перехідних посадок. Вибір посадок методом аналогії.

Застосування стандартних посадок у сільськогосподарському машинобудуванні.

Література [1]: с. 118-129.

2.5 Допуски і посадки деталей з деревини і пластмас. Допуски деталей з 
непроставленими відхиленнями

Особливості допусків деталей з деревини. Способи завдання допусків з непроставленими 
відхиленнями в технічних вимогах, визначення величин граничних відхилень.

Література [1]: с. 133-138.

2.6. Точність геометричних параметрів

Основні параметри, що характеризують деталь як геометричне тіло або їх сукупність.
Точність обробки.
Відхилення форми, його визначення і види. Відхилення розташування, його 

визначення і види.
Допуски форми і розташування поверхонь. Правила позначення на кресленні допусків 

форми і розташування поверхонь.
Вплив відхилень геометричних параметрів на експлуатаційні показники машин.
Хвилястість поверхонь. Шорсткість поверхонь. Параметри, що характеризують шорсткість 

поверхонь. Позначення шорсткості поверхонь , на кресленнях. Вплив хвилястості й 
шорсткості на надійність і довговічність машин.

Література [1]: с. 138-181.

2.7. Допуски і посадки в типових з'єднаннях 

2.7.1. Система допусків і посадок підшипників кочення

Підшипники кочення, їх будова, конструкційні особливості, маркування. Класи точності 
підшипників кочення. Вимоги до точності розмірів, форми і шорсткості поверхонь під 
підшипниками кочення. Види навантаження кілець. Розрахунок посадок підшипників 
кочення в залежності від виду і величини навантаження. Позначення посадок підшипників 
кочення, допусків форми і шорсткості спряжених з ними поверхонь на кресленні. Особливості 
монтажу підшипників кочення.

Література [1]: с. 181-201.
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Практичне заняття З

Визначення посадок підшипників кочення за заданими умовами роботи і конструкції 
підшипникового вузла.

2.7.2. Допуски розмірів, що входять у розмірні ланцюги. Селективне складання

Роль розмірного аналізу у підвищенні якості сільськогосподарської техніки.

Основні поняття і визначення. Види розмірних ланцюгів. Види ланок розмірного ланцюга. 
Пряма і обернена задачі розмірного аналізу. Розв'язування оберненої задачі методом "МАХ- 
МШ" і прямої задачі методом однакових квалітетів.

Поняття про селективне складання. Умови застосування селективного складання, 
груповий допуск, групова посадка, допуск посадки групи і його зв'язок з кількістю розмірних 
груп.

Література [1]: с. 201-236.

2.7.3. Система допусків і посадок шпонкових і шліцьових з'єднань

Шпонкові і шліцьові з'єднання в автомобілях, тракторах і сільськогосподарських машинах.

Конструкції і типи шпонок, спряжені розміри шпонкових з'єднань. Відхилення і поля 
допусків розмірів елементів з'єднання по ширині шпонки. Допуски інших розмірів шпонкових 
з'єднань, їх позначення на кресленнях.

Шліцьові з'єднання, їх види. Способи центрування шліцьових прямобічних з'єднань. 
Позначення розмірів елементів шліцьового з'єднання і їх відхилень на кресленнях. 
Література [1 ]: с. 236-264.

2.7.4. Система допусків і посадок кріпильних різьбових з'єднань

Основні параметри метричної кріпильної різьби. Класифікація різьб за різними ознаками. 
Класи точності різьбових з'єднань, ступінь точності, поле допуску. Різьбові з'єднання з різними 
посадками. Параметри різьби, на які встановлено допуски. Позначення ступенів точності і полів 
допусків різьбових деталей на кресленні. Маркування різьбонарізного інструменту.

Література [1]: с. 264-289.

2.7.5. Система допусків і посадок зубчастих коліс і передач

Циліндричні зубчасті передачі, їх види. Елементи зубчастого колеса і передачі. Види 
передач. Норми точності зубчастих коліс - кінематична, плавності, плями контакту. Ступені 
точності зубчастих коліс. Умовні позначення точності зубчастих коліс на кресленні.

Література [1]: с. 290-318.
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2.7.6. Допуски на кути і конічні з'єднання

Кутові розміри залежні і незалежні. Одиниці вимірювання кутів. Позначення допусків кутів і 
кутів при вершині конуса. Ступені точності допусків кутів. Розташування кутових допусків по 
відношенню до номінального розміру кута. Допуски і посадки конічних з'єднань. Переваги 
застосування конічних з'єднань і їх недоліки. Основні елементи і геометричні параметри 
конічних з'єднань, їх допуски. Нанесення розмірів на конічні деталі і їх допусків.

Варіанти розташування полів допусків конусів і допуск на базову відстань. Поля 
допусків, направлені в тіло деталей, розташовані по один бік відносно номінального розміру.

Література [1]: с. 318-341.

3. ТЕХНІЧНІ ВИМІРЮВАННЯ 

3.1. Основи технічних вимірювань

Вступ до метрології. Значення технічних вимірювань у забезпеченні якості машин. 
Класифікація методів і засобів вимірювань. Похибки засобів вимірювань і причини їх 
виникнення. Класифікація похибок вимірювання.

Основні метрологічні показники засобів вимірювання. Оцінювання точності та 
достовірності вимірювань. Державна система забезпечення єдності вимірювань. Відомча 
метрологічна служба.

Література [1 ]: с. 342-359.

3.2. Універсальні засоби вимірювання. Засоби вимірювання спеціального призначення

Плоскопаралельні кінцеві міри довжини. Класи точності й розряди. Штангенінструменти. 
Мікрометричні інструменти. Індикаторні прилади. Важільно-механічні, важільно-зубчасті, 
пружинні вимірювальні прилади. Оптико-механічні та оптичні прилади. Пневматичні прилади. 
Автоматичні засоби вимірювання. Засоби активного контролю.

Методи і засоби вимірювання відхилень форми, розташування і шорсткості поверхонь, різьби, 
конусів і кутів. Вибір і призначення засобів вимірювання. Допустимі похибки при вимірюванні.

Література [1]: с. 360-472.

Лабораторне заняття 1

Вимірювання штангенінструментом.

Лабораторне заняття 2

Вимірювання гладким мікрометром.



Лабораторне заняття З

Вимірювання кутів кутоміром.

Лабораторне заняття 4 

Вимірювання радіального биття індикатором.

Лабораторне заняття 5 

Вимірювання індикаторним нутроміром.

3.3. Калібри

Нормальні та граничні калібри. Калібри для контролю гладких циліндричних виробів 
(скоби, пробки). Регульовані калібри та їх установлення. Калібри для контролю довжин, висот, 
глибин, уступів тощо. Комплексні калібри. Номінальні, граничні та виконавчі розміри калібрів. 
Застосування калібрів для дефектації виробів у ремонтному виробництві.

Література [1]: с.473-489.

4. Структура навчальної дисципліни

Назви змістових модулів 
і тем

Кількість годин

денна форма Заочна форма

усього у тому числі усього у тому числі

л п лаб інд с.р. л п лаб інд с.р.

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13

Вступ. 1 1 “ - -

Модуль 1.
Розділ 1. Основи стандартизації.

1.1 Суть і значення 
стандартизації.

3 1 - - - 2

1.2 Державна 
система стандартизації. 
Міжнародна 
стандартизація.

4 2 - - - 2

1.3 Методичні 
основи стандартизації.

4 2 - - - 2

1.4 Стандартизація і 
якість продукції. 
Ефективність 
стандартизації.

б 2 2 - - 2
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Разом за модулем 1 18 8 2 - 8

Модуль 2. Розділ 2. Допуски і посадки.

2.1 Загальні 
принципи
взаємозамінності при 
виготовленні деталей і 
ремонті машин.

4 2 - - - 2

2.2 Основні поняття 
про допуски і посадки.

8 4 2 2

2.3 Система допусків 
і посадок гладких 
циліндричних з'єднань.

8 4 2 - - 2

2.4 Вибір посадок і 
призначення допусків.

4 2 - - - 2

2.5 Допуски і 
посадки деталей з 
деревини і пластмас. 
Допуски деталей з не 
проставленими 
відхиленнями.

4 2 - - - 2

2.6 Точність 
геометричних 
параметрів.

6 4 - - - 2

2.7 Допуски і 
посадки в типових 
з'єднаннях.

2.7.1 Система 
допусків і посадок 
підшипників кочення.

6 2 2 - - 2

2.7.2 Допуски 
розмірів, що входять у 
розмірні ланцюги. 
Селективне складання.

4 2 - - - 2

2.7.3 Система 
допусків і посадок 
шпонкових і шліцьових 
з'єднань.

4 2 - - - 2

2.7.4 Система 
допусків і посадок 
кріпильних і різьбових

4 2 - - - 2
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з'єднань.

2.7.5 Система 
допусків і посадок 
зубчастих коліс і 
передач.

4 2 -

V

- 2

2.7.6 Допуски на 
кути і конічні з'єднання.

4 2 - - - 2

Разом за модулем 2 60 ЗО 6 - - 24

Модуль 3. Розділ 3. Технічні вимірювання.

3.1 Основи технічних 
вимірювань

4 2 - - - 2

3.2 Універсальні 
засоби вимірювання. 
Засоби вимірювання 
спеціального 
призначення.

19 4 - 10 - 5

3.3 Калібри. 
Нормальні та граничні 
калібри. Скоби і пробки. 
Регульовані калібри. 
Калібри для контролю 
довжин, висот, глибин.

4 2 - - - 2

Разом за модулем 3 27 8 - 10 - 9

Усього годин 105 46 8 10 - 41

5. Теми семінарських занять

№

з/п
Назва теми

Кількість

годин

1 Основи стандартизації. 2
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Разом за модулем 1 18 8 2 - 8

Модуль 2. Розділ 2. Допуски і посадки.

2.1 Загальні 
принципи
взаємозамінності при 
виготовленні деталей і 
ремонті машин.

4 2 - - - 2

2.2 Основні поняття 
про допуски і посадки.

8 4 2 2

2.3 Система допусків 
і посадок гладких 
циліндричних з'єднань.

8 4 2 - - 2

2.4 Вибір посадок і 
призначення допусків.

4 2 - - - 2

2.5 Допуски і 
посадки деталей з 
деревини і пластмас. 
Допуски деталей з не 
проставленими 
відхиленнями.

4 2 - - - 2

2.6 Точність 
геометричних 
параметрів.

6 4 - - - 2

2.7 Допуски і 
посадки в типових 
з'єднаннях.

2.7.1 Система 
допусків і посадок 
підшипників кочення.

6 2 2 - - 2

2.7.2 Допуски 
розмірів, що входять у 
розмірні ланцюги. 
Селективне складання.

4 2 - - - 2

2.7.3 Система 
допусків і посадок 
шпонкових і шліцьових 
з'єднань.

4 2 - - - 2

2.7.4 Система 
допусків і посадок 
кріпильних і різьбових

4 2 - - - 2
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з'єднань.

2.7.5 Система 
допусків і посадок 
зубчастих коліс і 
передач.

4 2 - - 2

2.7.6 Допуски на 
кути і конічні з'єднання.

4 2 - - - 2

Разом за модулем 2 60 ЗО 6 - - 24

Модуль 3. Розділ 3. Технічні вимірювання.

3.1 Основи технічних 
вимірювань

4 2 - - - 2

3.2 Універсальні 
засоби вимірювання. 
Засоби вимірювання 
спеціального 
призначення.

19 4 - 10 - 5

3.3 Калібри. 
Нормальні та граничні 
калібри. Скоби і пробки. 
Регульовані калібри. 
Калібри для контролю 
довжин, висот, глибин.

4 2 - - - 2

Разом за модулем 3 27 8 10 - 9

Усього годин 105 46 8 10 - 41

5. Теми семінарських занять

№

з/п
Назва теми

Кількість

годин

1 Основи стандартизації. 2
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6. Теми практичних занять

№ Назва теми Кількість

з/п годин

1 Визначення граничних розмірів і допусків. Графічне зображення полів 
допусків і ескізів спряжених деталей.

2

2 Визначення системи з'єднань, квалітетів і посадок з використанням 
таблиць граничних відхилень.

2

3 Визначення посадок підшипників кочення. 2

Разом 6

7. Теми лабораторних занять

№

з/п

Назва теми Кількість

годин

1 Вимірювання штангенінструментом. 2

2 Вимірювання гладким мікрометром. 2

3 Вимірювання кутів кутоміром. 2

4 Вимірювання радіального биття індикатором. 2

Разом 8

8. Самостійна робота

№ Назва теми Кількість

з/п годин

1 Суть і значення стандартизації. Об'єкти стандартизації і види стандартів. 2

2 1.2 Державна система стандартизації. Міжнародна стандартизація.
Порядок розробки, затвердження і впровадження стандартів. Міжнародна 
стандартизація.

2

3 1.3 Методичні основи стандартизації.Класифікація і кодування. 
Комплексна і випереджаюча стандартизація. 2

4 1.4 Стандартизація і якість продукції. Ефективність стандартизації.

Контроль якості продукції. Державний захист прав споживача. Управління 
якістю. Сертифікація. Ефективність стандартизації

2
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5 2.1 Загальні принципи взаємозамінності при виготовленні деталей і 
ремонті машин. Вплив взаємозамінності на якість продукції і продуктивність 
праці.

2

6 2.2 Основні поняття про допуски і посадки. Приклад побудови полів 
допусків.

2

7 2.3 Система допусків і посадок гладких циліндричних з'єднань.
Приклади побудови схем полів допусків та позначення допусків і посадок на 
кресленнях.

2

8 2.4 Вибір посадок і призначення допусків. Застосування стандартних 
посадок у автомобільному транспорті

2

9 2.5 Допуски і посадки деталей з деревини і пластмас. Допуски деталей 
з не проставленими відхиленнями. Особливості допусків деталей з 
деревини. Способи завдання допусків з непроставленими відхиленнями в 
технічних вимогах, визначення величин граничних відхилень.

2

10 2.6 Точність геометричних параметрів. Хвилястість і шорсткість 
поверхонь. Позначення на кресленнях.

2

11 2.7.1 Система допусків і посадок підшипників кочення. Будова 
підшипників кочення і їх класи точності. Види і характер навантаження кілець

2

12 2.7.2 Допуски розмірів, що входять у розмірні ланцюги. Селективне 
складання. Поняття про селективне складання. Умови застосування 
селективного складання, груповий допуск, групова посадка, допуск 
посадки групи і його зв'язок з кількістю розмірних груп.

2

13 2.7.3 Система допусків і посадок шпонкових і шліцьових з'єднань.
Допуски і посадки шліцьових з'єднань.

2

14 2.7.4 Система допусків і посадок кріпильних і різьбових з'єднань
Позначення ступенів точності і полів допусків різьбових деталей на 
кресленні. Маркування різьбонарізного інструменту.

2

15 2.7.5 Система допусків і посадок зубчастих коліс і передач. Норми і 
ступені точності. Умовні позначення на кресленнях.

2

16 2.7.6 Допуски на кути і конічні з'єднання. Ступені точності кутів. Допуски 
кутів. Допуски конічних з'єднань.

2

17 3.2 Універсальні засоби вимірювання. Засоби вимірювання 
спеціального призначення. Оптико -  механічні, оптичні прилади. Методи і 
засоби вимірювання відхилень форми, розташування і шорсткості 
поверхонь, різьби, конусів і кутів.

5

18 3.3 Калібри. Калібри для контролю довжин, висот, глибин. Комплексні 
калібри. Номінальні, граничні та виконавчі розміри калібрів. Застосування 
калібрів для дефектації виробів у ремонтному виробництві.

2

Разом 41
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6. Теми практичних занять

№

з/п

Назва теми Кількість

годин

1 Визначення граничних розмірів і допусків. Графічне зображення полів 
допусків і ескізів спряжених деталей.

2

2 Визначення системи з'єднань, квалітетів і посадок з використанням 
таблиць граничних відхилень.

2

3 Визначення посадок підшипників кочення. 2

Разом 6

7. Теми лабораторних занять

№

з/п

Назва теми Кількість

годин

1 Вимірювання штангенінструментом. 2

2 Вимірювання гладким мікрометром. 2

3 Вимірювання кутів кутоміром. 2

4 Вимірювання радіального биття індикатором. 2

Разом 8

8. Самостійна робота

№

з/п

Назва теми Кількість

годин

1 Суть і значення стандартизації. Об'єкти стандартизації і види стандартів. 2

2 1.2 Державна система стандартизації. Міжнародна стандартизація.
Порядок розробки, затвердження і впровадження стандартів. Міжнародна 
стандартизація.

2

3 1.3 Методичні основи стандартизації.Класифікація і кодування. 
Комплексна і випереджаюча стандартизація. 2

4 1.4 Стандартизація і якість продукції. Ефективність стандартизації.

Контроль якості продукції. Державний захист прав споживача. Управління 
якістю. Сертифікація. Ефективність стандартизації

2
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9. Індивідуальні завдання

Навчальним планом не передбачені.

10. Методи навчання

І. За джерелом знань:

1.1. Словесні-лекція;
1.2. Діалогічні (бесіда, диспут);
1.3. Практичні (вправи, практичні завдання);

II. За пізнавальною діяльністю:

2.1. Репродуктивний (відтворювальний) -  розв'язання задач;
2.2. Частково-пошуковий (самостійна робота),

III. За логікою навчання:

3.1. Індуктивний -  від часткового до загального;
3.2 Дедуктивний -  від загального до часткового;
3.3. Синтез;
3.4. Аналіз;
3.5. Порівняння.

IV. Методи колективної розумової діяльності:

4.1. Пізнавальна суперечка;
4.2. Навчальні дискусії;
4.3. Метод „мозкового штурму";

11. Методи контролю

Види контролю Застосування

Поточний контроль Тестування, усне опитування, захист індивідуальних 
практичних завдань у формі співбесіди.

Підсумковий контроль Семестровий контроль (залік)

12. Розподіл балів, які отримують студенти

Бали Теоретичні знання Вміння

2

Відповідь здобувана (здобувачки) освіти 
фрагментарна, характеризується 
початковими уявленнями про предмет 
вивчення.

Здобувач (здобувачка) освіти 
виконує 50 % обсягу практичних 
завдань або зовсім не виконує 
практичних завдань. За підсумками 
тестування правильно відповідає на 
0-40% питань.
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3

Здобувач (здобувачка) освіти відтворює 
основний навчальний матеріал, виконує 
завдання за зразком, володіє 
елементарними вміннями навчальної 
діяльності.

Здобувач (здобувачка) освіти 
виконує 70 % обсягу практичних 
завдань. За підсумками тестування 
правильно відповідає на 41-60% 
питань.

4

Здобувач (здобувачка) освіти знає 
істотні ознаки понять, явищ, зв'язки між 
ними, вміє пояснити основні 
закономірності, а також самостійно 
застосовує знання в стандартних 
ситуаціях, володіє розумовими 
операціями (аналізом, абстрагуванням, 
узагальненням тощо), вміє робити 
висновки, виправляти допущенні 
помилки. Відповідь правильна, логічна, 
обґрунтована, хоча їй бракує власних 
суджень.

Здобувач (здобувачка) освіти 
виконує 100 % обсягу практичних 
завдань. За підсумками тестування 
правильно відповідає на 61-74% 
питань.

5

Знання здобувана (здобувачки) освіти є 
глибокими, міцними, системними; 
здобувач (здобувачка) освіти вміє 
застосовувати їх для виконання творчих 
завдань, його (її) навчальна діяльність 
позначена вмінням самостійно 
оцінювати різноманітні ситуації, явища, 
факти, виявляти і відстоювати особисту 
позицію.

Здобувач. (здобувачка) освіти 
виконує 100 % обсягу практичних 
завдань. Творчо застосовує 
теоретичні знання для розв'язання 
нетипових практичних завдань. За 
підсумками тестування правильно 
відповідає на 75-100% питань.

13. Методичне забезпечення

1. Методичні вказівки до лабораторно-практичних занять.
2. Методичні вказівки до самостійної роботи студентів.
3. Тестові завдання для тематичного контролю.
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14. Рекомендована література 
Базова

1.Взаємозамінність, стандартизація та технічні вимірювання. Практикум : підруч. для студ. 
вищ. навч. закл. освіти / Г. О. Іванов, В. С. Шебанін, Д. В. Бабенко, Полянський П.М.; за ред. Г. О. 
Іванова і В. С. Шебаніна. -  Миколаїв : МНАУ, 2016. -428 с.

Допоміжна

І.Антоненко 1.1. Основи взаємозамінності, стандартизації та технічних вимірювань : 
навчальний посібник / 1.1. Антоненко, А. С. Солоха. -  Кривий Р іг: КДПУ, 2016. -  40 с.

15. Інформаційні ресурси

1.

Н«р://б5расе.тпаи.еби.иа/і5риі/ЬіІ5Ігеат/123456789/2319/1/\/2ауето2атіппІ5І_5їапсіаі1:у2аІ5Іуа
_Іа_ІекНпісНпі_уутігуиуаппуа.рс1^

2.
Ьїїр://е1іЬгагу.кфи.е(іи.иа/Ьії5їгеат/0564/379/1/%Р0%9Е%Р1%81%Р0%ВР%Р0%ВЕ%Р0%В2% 
Р0%В8 %Р0%В2%Р0%В7%Р0%В0%Р1%94%Р0%ВС.рс1Г

3. Нї1:р5://сІа55гоот.8оо§Іе.сот/с^ТО^ТМмМТУ\м№А0?сіс=§4гті4\л/


