
Форма № Н-3.04

Відокремлений структурний підрозділ 
Конотопський індустріально-педагогічний фаховий коледж СумДУ

Циклова комісія Транспортних дисциплін

“ЗАТВЕРДЖУЮ”
Заступник директора 
з навчальної роботи

Кравченко О.О. 
202’Сроку

РОБОЧА ПРОГРАМА НАВЧАЛЬНОЇ ДИСЦИПЛІНИ 

__________Основи технології ремонту автомобілів_________
(назва навчальної дисципліни)

Галузь знань 27 «Транспорт»
(шифр і назва напряму підготовки)

спеціальність 274 «Автомобільний транспорт»
(шифр і назва спеціальності)

Спеціалізація ____________________________________________________

відділення Технічних спеціальностей______________
(назва відділення)

Конотоп -  20с££_



2

Робоча програма «Основи технології ремонту автомобілів» для студентів за 
напрямом підготовки 274 «Автомобільний транспорт».
«ЗО» серпня 2022 року - 26 с.

Розробники: викладач Конотопського індустріально-педагогічного фахового 
коледжу СумДУ Хайлук І. В.

Робоча програма затверджена на засіданні циклової комісії транспортних 
дисциплін
Протокол ВІД. “ 3  /  ”  £ /> ;? //< /_______2012 року №

Голова циклової комісії

“  5/  ”  £  г/>^7//у
(щцпис) 

20 ££_ року

Хайлук І.В.

Схвалено методичною радою Конотопського індустріально-педагогічного 
фахового коледжу СумДУ

Протокол від и 20___року №

20__року Г олова Кравченко О.О.
(підпис)

Робоча програма затверджена на засіданні циклової комісії сільськогосподарських 
та транспортних дисциплін
Протокол від. “____ ”_________________ 20__року № ___

Голова циклової комісії Хайлук І.В.
(підпис) 

20___року

Схвалено методичною радою Конотопського індустріально-педагогічного 
фахового коледжу СумДУ за спеціальністю 274 «Автомобільний транспорт»

Протокол від и 20___року №

20__року Г олова Кравченко О.О.
(підпис)



з
1. Опис навчальної дисципліни

Найменування
показників

-------------------------------------«---------------------------

Галузь знань, напрям 
підготовки, освітньо- 
професійний ступінь

Характеристика 
освітнього компоненту

денна форма 
навчання

заочна форма 
навчання

Кількість кредитів -9,0
Галузь знань 

27 «Транспорт» Обов’язковий
Напрям підготовки

(шифр і назва)

Розділів -  5

Спеціальність 
274 «Автомобільний 

транспорт»

Рік підготовки:
Т ем -4 3 3-й 4-й
Індивідуальне 
науково-дослідне 
завдання -  курсове 
проектування 24 год

Семестр

Загальна кількість 
годин -180

6-й 7-й
Лекції

Г один для денної 
форми навчання: 
аудиторних -  117 
самостійної роботи 
студента - 63

Освітньо-професійний
ступінь:

Фаховий молодший 
бакалавр

48 год. 25 год
Практичні, семінарські

14 год. 2 год
Лабораторні

28 год
Самостійна робота

35 год. 4 год.
Індивідуальні завдання -
курсовий проект - 24 год.

Вид контролю: залік, 
іспит

Примітка.
Співвідношення кількості годин аудиторних занять до самостійної і 
індивідуальної роботи становить:

для денної форми навчання -  1,4 : 1 
для заочної форми навчання -
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2. Мета та завдання навчальної дисципліни
Програмою дисципліни " Основи технології ремонту автомобілів" 

передбачено вивчення прогресивних технологій ремонту автомобілів.
Мета -  оволодіння студентами необхідними знаннями з основ ремонту 

машин у період становлення ринкової економіки України.
Вивчення даної дисципліни повинно базуватися на знаннях, отриманих у 

результаті вивчення дисциплін: "Технологія конструкційних матеріалів та 
матеріалознавство", "Взаємозамінність, стандартизація і технічні вимірювання", 
"Використання експлуатаційних матеріалів та економія паливо-енергетичних 
ресурсів” , "Автомобілі".

Завданням дисципліни є концентрація уваги студентів на причини, які 
викликають несправності і передчасні спрацювання машин, способи і засоби їх 
усунення, значення своєчасного проведення ремонтів машин, їх вплив на 
довговічність роботи автомобілів.

Досконалому вивченню дисципліни сприяє використання основної та 
додаткової літератури, технічних умов і настанов на проведення ремонтів, 
автомобілів, технологічних карт тощо.

Під час проведення занять необхідно використовувати різні форми і методи 
навчання з впровадженням елементів проблемного характеру, особливо в 
заключній стадії вивчення дисципліни та в проведенні занять на виробництві з 
метою вивчення організації і технології проведення елементів технічного сервісу. 
Використання елементів прогресивного контролю знань -  тестів, карток 
програмного контролю й елементів електронно-обчислювальної техніки є 
доцільним в організації навчального процесу під час вивчення даної дисципліни.

Практичні заняття, у тому числі і курсове проектування, допомагають 
студентам закріпити набуті теоретичні знання та професійні навики з усіх розділів 
даної програми. Базою для проведення практичних занять є лабораторія "Ремонт 
автомобілів і двигунів", виробничі цехи навчально-виробничої майстерні, станції 
технічного обслуговування і ремонту автотракторної техніки, МТС,
сільськогосподарські підприємства (базові господарства) різних форм власності.

З метою контролю знань студентів та зворотного зв'язку передбачено 
проведення двох обов'язкових контрольних робіт. Варіанти контрольних робіт 
розробляються викладачем для кожної навчальної групи.

Програмні результати навчання:
Впроваджувати наукову організацію праці на дільниці, механізацію та авто

матизацію трудомістких процесів та ручних робіт, забезпечувати завантаження 
та правильне використання обладнання, під керівництвом більш кваліфікованого 
спеціаліста проводити атестацію та раціоналізацію робочих місць.
Контролювати виконання графіків перевірки та точність виробничого облад
нання та оснастки, технічний стан контрольно-вимірювальних інструментів, 
наявність їх на робочих місцях та своєчасне представлення для перевірки.

Контролювати забезпеченість технологічного процесу ремонту автомобілів 
основними та допоміжними матеріалами на виробничій дільниці, організовувати
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зберігання запасних частин і керувати запасами, розробляти заходи із 
економного витрачання матеріальних ресурсів.

Аналізувати сучасні методи відновлення деталей та вузлів, технологічності 
конструкцій, технологічного процесу і вибору оптимального для даних умов, 
розрахунків припусків на опрацювання, режимів різання та норм часу на 
операції, виготовлення модернізованих або спроектованих деталей механізмів 
обладнання.

Оформляти належні документи за результатами діагностування, технічного 
обслуговування та ремонту автомобілів, агрегатів, вузлів, розробляти 
технологічні процеси технічного обслуговування та поточного ремонту 
автомобілів, графіки проведення діагностичних оглядів, обслуговування та 
ремонту автомобілів, контролювати якість ремонту автомобілів, раціонально 
використовувати запасні частини та матеріали.

Вивчати будову та технічне обслуговування нових автомобілів, вміти 
виконувати розбиральні, складальні і регулювальні роботи, визначати технічний 
стан агрегатів, систем, деталей, проводити технічне обслуговування, 
контролювати правильність експлуатації автомобільних шин, створювати нові 
технології обслуговування автомобілів і відновлювання їх працездатності.

Розробляти графіки виконання технічних обслуговувань та контрольно-діаг
ностичних робіт, складати карти технологічного процесу, контролювати та чітко 
виконувати графік проведення контрольно-діагностичних оглядів, підвищувати 
якість ремонту, раціонально використовувати запасні частини та матеріали.

Вміти оформляти первинні документи обліку технічного обслуговування і 
поточного ремонту автомобілів, розробляти графіки обслуговування і ремонту 
автомобілів, розробляти операційні технологічні карти технічного 
обслуговування і поточного ремонту автомобілів, організовувати і виконувати 
роботи по технічному обслуговуванню і поточному ремонту рухомого складу з 
використанням відповідного технологічного устаткування, проводити контроль 
якості виконаних робіт, визначати технічний стан систем та приладів рухомого 
складу, визначати потребу у проведенні певного виду обслуговування чи 
ремонту...
Фахові (загальні) компетентності:

Здатність виконувати технічні розрахунки, робочі креслення вузлів та деталей 
автомобілів з розробкою технічної документації.

Здатність аналізувати організацію технологічного процесу на підприємстві та 
проводити атестацію та раціоналізацію робочих місць.

Здатність аналізувати забезпеченість технологічного процесу ремонту 
автомобілів матеріальними ресурсами.

Здатність організовувати діагностування, технічне обслуговування та ремонт 
автомобілів та двигунів в необхідному обсязі.

Здатність удосконалювати методи технічної діагностики автомобілів, 
підвищувати ефективність роботи автомобілів та економії паливо-мастильних 
матеріалів.
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Здатність застосовувати знання будови, теорії та конструкції нових 
автомобілів та двигунів вітчизняних та закордонних виробників для організації 
їх технічного обслуговування та ремонту.

Здатність володіти безпечними прийомами виконання робіт з технічного 
обслуговування та ремонту автомобілів та двигунів.

Здатність організувати і виконувати роботи з технічного обслуговування та 
поточного ремонту автомобілів з використанням технологічного обладнання.

3. Програма навчальної дисципліни

Розділ 1. ВИРОБНИЧИЙ ПРОЦЕС РЕМОНТУ МАШИН І
ОБЛАДНАННЯ

Тема 1.1. Якість і надійність машин
Поняття про якість машин. Показники якості машин і відновлених деталей, 

їх класифікація. Визначення Державними стандартами поняття надійності машин 
(об'єктів). Основні терміни і визначення, які включають поняття "експлуатаційна 
надійність". Зовнішні та внутрішні фактори, які знижують надійність машин.

Оцінка технічного стану машин та основні способи його поліпшення. Вплив 
якості і надійності машин на витрати, пов'язані з усуненням відказів.

Л іт ерат ура: [2] с.8 -  11

Тема 1.2. Несправності і відкази машин
Основні поняття і події: справний, несправний, працездатний,

непрацездатний стан, пошкодження, відказ, несправність. Види і причини 
несправностей. Поняття про допустимі та граничні розміри, зазори, натяги. 
Визначення строку служби деталі та спряження. Критерії граничного стану 
деталей і спряжень. Методи визначення несправностей та способи їх усунення і 
попередження.

Поняття про виробничий і технологічний процес ремонту машин. Структура 
виробничого та технологічного процесів. Схема технологічного процесу 
капітального та поточного ремонтів машин. Методи ремонту машин і форми 
організації праці на ремонтних підприємствах.

Л іт ерат ура: [2] с. 1 1 - 5 5

Тема 1.3. Розбирання машин і складальних одиниць
Вимоги державних стандартів до машин і складальних одиниць, які 

здаються в ремонт. Приймально-здавальна документація. Зовнішня очистка і 
миття машин, мийні засоби, обладнання.

Технологічний процес розбирання. Обладнання, пристосування, інструмент, 
документація. Основні вимоги і рекомендації щодо виконання розбиральних 
робіт. Технологічна документація на розбирання машин.

Л іт ерат ура: [2] с. 8 0 -1 0 7
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Тема 1.4. Очищення та миття складальних одиниць і деталей
Характеристика забруднень. Класифікація способів очищення та миття 

складальних одиниць і деталей. Обладнання і пристосування. Мийні засоби, їх 
характеристика. Технологія мийно-очисних операцій. Контроль якості. Вплив 
багатостадійного миття деталей і складальних одиниць на якість ремонту.

Л іт ерат ура: [2] с. 107 -139

Тема 1.5. Дефектувально-комплектувальні роботи
Суть і основні завдання дефектації. Методи дефектації. Обладнання, 

пристрої та інструмент, що використовують при дефектації. Класифікація 
дефектів. Дефектація типових деталей. Способи виявлення прихованих дефектів. 
Поняття про залишковий ресурс деталей і спряжень. Основні ознаки (критерії) 
вибракування деталей (машин і обладнання).

Обладнання і пристрої під час комплектування. Технічна документація на 
дефектувально-комплектувальні роботи. Вплив дефектації на собівартість 
ремонту машин і витрати запасних частин.

Л іт ерат ура: [2] с. 139 -172

Тема 1.6. Складання, обкатка та випробування машин
Основи технологічних процесів складання машин. Методи складання 

складальних одиниць машин. Розробка схеми складальної одиниці. Класифікація 
з'єднань. Особливості складання типових з’єднань і спряжень, підшипників і 
ущільнень.

Балансування деталей та складових частин машин. Теоретичні основи і 
методика обкатки та випробування агрегатів і машин під час ремонту. 
Балансування двигунів після обкатки. Технічна документація та методика обкатки 
і випробування двигунів, агрегатів трансмісії, ходової частини, паливних систем.

Л іт ерат ура: [2] с. 178-185

Розділ 2. УСУНЕННЯ ПОШКОДЖЕНЬ ДЕТАЛЕЙ МАШИН 

Тема 2.1. Класифікація способів відновлення

Визначення способу відновлення. Види дефектів. Суть та спосіб усунення 
дефекту.

Технологічні способи та її різновидність, що використовується під час 
відновлення деталей. Критерії вибору способу відновлення деталей. Примірні 
коефіцієнти довговічності. Техніко-економічні показники способів відновлення 
деталей.

Л іт ерат ура: [2] с. 206 -  207
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Тема 2.2. Відновлення посадок і взаємного розміщення деталей

Способи відновлення посадок. 'Відновлення посадок регулюванням, 
перестановкою однобічно зношених деталей, заміною зношених новими або 
деталями ремонтного розміру. Відновлення жорсткості з'єднаних деталей. 
Відновлення взаємного розміщення деталей і складальних одиниць.

Практичне заняття № 1
Складання і регулювання головної передачі заднього моста автомобіля 

Л іт ерат ура: [2] с. 172 -177

Тема 2.3. Відновлення деталей ручним 
електродуговим зварюванням

Мета відновлення деталей зварюванням і наплавленням. Підготовка деталей 
до зварювання і наплавлення. Вибір електрода, способів і режиму зварювання. 
Технологія зварювання і наплавлення.

Особливості зварювання і наплавлення чавунних деталей, деталей з алюмінію 
та його сплавів і деталей із спеціальних сплавів. Обладнання, пристосування та 
інструмент, що застосовується під час зварювання і наплавлення.

Практичне заняття № 2
Відновлення деталей ручним електродуговим зварюванням.

Л іт ерат ура: [2] с. 207 -  209

Тема 2.4. Відновлення деталей газовим зварюванням
Суть процесу газового зварювання. Будова і температура 

ацетиленокисневого полум'я. Матеріали, обладнання й інструменти, що 
застосовуються при газовому зварюванні. Вибір режимів. Особливості технології 
зварювання та наплавлення деталей із сталі, чавуну, міді та її сплавів, алюмінію і 
його сплавів. Охорона праці.

Л іт ерат ура: [2] с.209-224

Тема 2.5. Відновлення деталей механізованими 
способами наплавлення

Мета відновлення деталей механізованими способами. Галузь застосування. 
Суть відновлення деталей наплавленням під шаром флюсу, вібродутовим 
наплавленням, наплавленням у середовищі захисних газів. Присадний матеріал. 
Флюси, захисні гази, що використовуються при відповідному способі 
механізованого наплавлення. Технологія та режими наплавлення. Перевірка 
якості наплавлення поверхонь. Обладнання, пристосування й інструменти, що 
застосовуються під час механізованих способів наплавлення. Охорона праці. 

Л іт ерат ура: [2] с. 224 -  238
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Тема 2.6. Відновлення деталей спеціальними способами 
зварювання і наплавлення

Суть відновлення деталей заливанням рідким металом, індукційним 
наплавленням, електрошлаковим наплавленням, електроконтактним 
зварюванням. Галузь застосування. Матеріали, обладнання, пристосування та 
інструменти, що застосовуються під час зварювання та наплавлення. Технологія 
зварювання (наплавлення). Переваги і недоліки. Охорона праці.

Л іт ерат ура: [2] с.244-250

Тема 2.7. Відновлення деталей газотермічним напилюванням
Суть відновлення деталей газотермічним напилюванням. Г алузь 

застосування. Технологія газополуменевого напилювання, плазмово-дугового 
наплавлення та напилювання. Матеріали, обладнання, пристосування та 
інструменти, що використовуються при газотермічному напилюванні. Переваги і 
недоліки. Охорона праці.

Л іт ерат ура: [2] с.250 -  255

Тема 2.8. Відновлення деталей полімерними матеріалами 
та пластичною деформацією

Види полімерних матеріалів, що застосовуються для відновлення деталей. 
Підготовка епоксидних композицій і поверхні деталей до нанесення композицій. 
Способи та технологія нанесення полімерних матеріалів на зношені поверхні 
деталей. Суть відновлення деталей пластичним деформуванням. Г алузь 
застосування. Технологія виконання роздавлення, обтискання, витягування, 
осадження, вдавлювання, накатуванням. Обладнання, пристосування й 
інструменти, що використовуються під час відновлення деталей полімерними 
матеріалами та пластичною деформацією. Переваги і недоліки. Охорона праці.

Л іт ерат ура: [2] с.269 -  282

Тема 2.9. Зміцнення поверхонь деталей термообробкою та 
хіміко-термічною обробкою

Мета й галузь застосування термообробки і хіміко-термічної обробки. Суть і 
технологічний процес нормалізації, гартування, відпускання, цементації, 
азотування і ціанування, нітроцементації, відпалювання І та II роду. Режими 
обробки. Обладнання, що використовується при обробці, пристосування та 
інструмент. Контроль якості. Охорона праці. Порівняльна техніко-економічна 
оцінка зміцнення поверхні деталей різними способами термообробки і хіміко- 
термічної обробки.

Л іт ерат ура: [2] с. 296 -  299

Тема 2.10. Прогресивні способи відновлення деталей
Суть відновлення деталей з використанням ядерної технології та за 

допомогою електроерозійної, електроіскрової, електромеханічної і анодно- 
механічної обробок. Режими. Обладнання, пристосування й інструменти.
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Переваги і недоліки. Охорона праці. Техніко-економічна оцінка відновлення 
деталей вищезазначеними способами.

Л іт ерат ура: [2] с. 299 -  302, с. 30^ -  315.

Тема 2.11. Відновлення деталей електролітичними способами
Суть процесу електролізу. Види електромагнітних покриттів, галузь 

застосування. Підготовка поверхні деталей до нанесення покриттів. 
Технологічний процес залізнення, хромування, міднення, нікелювання, 
електролітичного осадження металів натиранням. Режими. Обладнання, матеріали 
й інструменти, що використовуються при нанесенні електролітичних покриттів. 
Переваги і недоліки. Охорона праці.

Л іт ерат ура: [2] с.258 -  269

Тема 2.12. Слюсарно-механічні способи відновлення деталей
Мета, галузь застосування та особливості слюсарних і верстатних способів 

обробки металів під час їх відновлення. Технологічний процес усунення дефектів 
деталей способом ремонтних розмірів, різьбових і фігурних вставок, постановкою 
додаткових елементів, використанням односторонньо зношених деталей. Вибір 
установок баз, припуск на обробку, режимів різання під час механічної обробки 
поверхонь. Обладнання, пристосування та інструмент. Способи контролю якості 
обробки деталей. Вплив величини припусків на собівартість відновлення деталей.

Л іт ерат ура: [2] с. 315-324

Тема 2.13. Відновлення деталей паянням
Суть і галузь використання паяння під час ремонту машини. Види припоїв 

та флюсів. їх марки і правила вибору. Технологія паяння м'якими і твердими 
флюсами. Особливості технології пайкозварювання тріщин у деталях 
виготовлених з чавуну та запаювання пробоїн. Пристосування та інструмент. 
Контроль якості. Охорона праці.

Л іт ерат ура: [2] с. 284 -  287

Тема 2.14. Основи проектування технологічних процесів
Основні завдання при проектуванні технологічних процесів. Вихідні дані 

для проектування технологічних процесів відновлення деталей. Вибір 
раціонального способу відновлення зношених деталей. Етапи розробки 
технологічних процесів їх завдання. Розробка маршрутного технологічного 
процесу відновлення деталі. Значення завдання технічного нормування. 
Фотографія робочого часу і хронометраж. Визначення норми часу при виконанні 
різних видів ремонтних робіт.

Оформлення технологічної документації відповідно до вимог ЕСТД і 
нормативно-технічної документації.

Практичне заняття № З 
Складання карти ескізів на дефектування деталі.

Практичне заняття № 4
Складання карти технологічного процесу дефектування.
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Практичне заняття № 5
Складання маршрутної карти на відновлення деталі.

Практичне заняття № 6
Складання операційних карт.

Л іт ерат ура: [2] с. 206 -  207

Тема 2.15 Технічне нормування та оплата праці
Завдання і методи нормування ремонтних робіт. Система оплати праці 

робочих та інженерно-технічних працівників.
Наукова організація праці. Матеріальне стимулювання.

Лабораторне заняття № 1 
Технічне нормування фрезерної операції.

Лабораторне заняття № 2 
Технічне нормування токарної операції.

Лабораторне заняття № З 
Технічне нормування шліфувальної операції.

Лабораторне заняття № 4 
Технічне нормування операції наплавлення.

Практичне заняття № 7 
Розрахунок норм часу на ремонтні роботи 

Л іт ерат ура: [1] с. 83 -  122

Розділ 3. ТЕХНОЛОГІЯ РЕМОНТУ ДВИГУНІВ

Тема 3.1. Ремонт блоків циліндрів і гільз

Технічна характеристика блоків циліндрів і гільз. Технічні вимоги щодо 
ремонту блоків циліндрів і гільз. Номінальні, допустимі та граничні параметри 
технічного стану блоків циліндрів і гільз.

Характерні несправності, способи і засоби їх визначення. Технічні умови на 
вибраковування. Технологія відновлення блоків циліндрів. Відновлення гільз 
регламентованими ремонтними розмірами. Контроль якості ремонту. 
Економічний ефект відновлення деталей шляхом регламентованих ремонтних 
розмірів.

Лабораторне заняття № 5
Контроль і дефектація блока двигуна.

Лабораторне заняття № 6
Контроль і дефектація гільз циліндрів.

Л іт ерат ура: [2] с. 337 - 339

Тема 3.2. Ремонт кривошипно-шатунного механізму (КПІМ)
Технічна характеристика деталей кривошипно-шатунного механізму. 

Характерні несправності, способи і засоби їх визначення. Технічні умови на
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вибраковування і відновлення деталей КПІМ. Технологія відновлення типових 
деталей КПІМ (колінчастий вал, поршневі пальці, шатуни тощо).

Обладнання, пристосування й інструменти. Технологія складання шатунно- 
поршневої групи двигунів внутрішнього згорання (ДВЗ). Контроль якості.

Лабораторне заняття № 7 
Контроль і дефектація колінчастого вала

Лабораторне заняття № 8 
Контроль та дефектація шатуна 

Л іт ерат ура: [2] е.391 -  394

Тема 3.3. Ремонт механізму газорозподілу
Технічна характеристика деталей механізму газорозподілу. Технічні вимоги 

на ремонт (відновлення). Характерні несправності, способи і засоби їх 
визначення. Технічні умови на вибраковування. Технологія ремонту головок 
блока, відновлення розподільних валів, штовханів, штанг, коромисел, клапанів, 
пружин, напрямних втулок. Режими обробки. Обладнання, пристосування та 
інструмент. Контроль якості ремонту.

Лабораторне заняття № 9 
Контроль і дефектація розподільного вала.

Лабораторне заняття №10
Відновлення клапанних гнізд.

Лабораторне заняття №11
Відновлення клапана

Лабораторне заняття №12
Притирання клапанів і контроль.

Л іт ерат ура: [2] с. З94 -  399

Тема 3.4. Ремонт системи мащення
Характерні несправності складальних одиниць системи мащення. Допустимі 

параметри спрацювань деталей масляних насосів і фільтрів. Технічна 
характеристика деталей і умови їх відновлення. Технології відновлення деталей 
масляного насоса, фільтрів і радіатора. Особливості складання масляних насосів. 
Обкатка і випробування масляних насосів. Обладнання, пристосування й 
інструменти.

Л іт ерат ура: [2] с.399-400

Тема 3.5. Ремонт системи охолодження
Характерні несправності складальних одиниць системи охолодження. 

Технічна характеристика деталей та технічні умови на їх ремонт (відновлення). 
Технічні умови на вибраковування деталей. Технологія ремонту радіаторів, 
водяних насосів. Особливості складання водяних насосів. Визначення 
охолоджувальної придатності радіатора. Обладнання, пристосування та 
інструменти. Контроль якості ремонту.

Л іт ерат ура: [2] с.400 -  401
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Тема 3.6. Ремонт системи живлення
Характерні несправності складальних одиниць системи живлення дизельних 

і карбюраторних двигунів, їх зовнішні ознаки.
Допустимі параметри спрацювання деталей. Технічна характеристика 

прецизійних пар і технічні вимоги на їх ремонт. Технологія відновлення 
прецизійних пар, паливо проводів і поплавкових механізмів. Ремонт 
турбокомпресорів і повітроочисників.

Особливості складання, регулювання і випробування паливних насосів з 
регуляторами, форсунок, підкачувальних насосів, карбюраторів і бензинових 
насосів. Обладнання, прилади, інструмент. Контроль якості і ремонту. Охорона 
праці.

Л іт ерат ура: [2] с.401 -  415

Тема 3.7. Ремонт електрообладнання
Характерні несправності складальних одиниць електрообладнання, зовнішні 

ознаки. Допустимі параметри спрацювання деталей, вузлів і способи їх 
визначення. Технічні умови на вибракування. Технологія відновлення типових 
конструктивних елементів електрообладнання.

Особливості складання і регулювання складальних одиниць. Обкатка і 
випробовування, режим і параметри випробовування. Заряджання акумуляторних 
батарей. Пристосування й інструменти. Контроль якості ремонту. Охорона праці.

Лабораторне заняття №13
Перевірка технічного стану і ремонт збірних одиниць електрообладнання.

Л іт ерат ура: [2] с.446 -  460

Тема 3.8. Складання, обкатка, випробовування 
і контрольний огляд двигуна

Підготовка до складання. Технологічна послідовність складання двигунів. 
Особливості установки гільз, колінчастого вала, розподільчого вала, складання 
шатунно-поршневої групи, головки блока тощо.

Мета обкатки і випробовування двигуна внутрішнього згорання. 
Технологічна послідовність обкатки та випробовування. Режим і параметри 
випробовування. Зовнішні ознаки ненормальної роботи двигуна, способи і засоби 
усунення несправностей. Місця прослуховування роботи двигуна. Обладнання, 
пристосування і прилади. Контрольний огляд двигуна після обкатки. Вплив 
якості складання й обкатки на економічність роботи двигуна.

Лабораторне заняття №14 
Складання, обкатка і випробування двигуна 

Л іт ерат ура: [2] с.478 -  483
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Розділ 4. ТЕХНОЛОГІЯ РЕМОНТУ ТРАНСМІСІЇ І ХОДОВОЇ ЧАСТИНИ 
ТРАКТОРІВ, АВТОМОБІЛІВ І КОМБАЙНІВ

Тема 4.1. Ремонт рам, корпусних деталей, кабін
Технічна характеристика рам, корпусних деталей, кабін (матеріал, його 

механічні властивості, особливості конструкції).
Характеристика несправності, способи і засоби їх визначення. Технічні 

умови на вибраковування. Технологія усунення типових дефектів і несправностей 
рам, корпусних деталей, кабін. Обладнання, пристосування, інструменти.

Л іт ерат ура: [2] с. 472 -  474

Тема 4.2. Ремонт складальних одиниць
Технічна характеристика деталей трансмісії і ходової частини та вимоги на 

їх ремонт. Характерні несправності деталей, способи і засоби визначення. 
Технічні умови на вибраковування. Технологія відновлення деталей: котків, 
маточин, зубчастих коліс, валів та ін. Обладнання, пристосування й інструменти. 
Контроль якості ремонту.

Л іт ер а т ур а :[2] с.341 - 347

Тема 4.3. Ремонт зчеплень, рульового керування і гальм
Характерні несправності зчеплення і рульового керування, способи і засоби 

їх визначення. Технічна характеристика типових деталей і вимоги щодо їх 
ремонту. Технічні умови на вибраковування. Технологія відновлення типових 
деталей зчеплення, гальм і рульового керування. Обладнання, пристосування й 
інструменти. Контроль якості ремонту.

Л іт ер а т ур а :[2 ] с.428 - 446
Тема 4.4. Ремонт шин і камер

Характерні пошкодження камер і покришок пневматичних шин. Технологія 
ремонту. Обладнання, пристосування й інструменти, що використовуються під 
час ремонту шин і камер. Контроль якості ремонту. Охорона праці.

Практичне заняття № 8
Визначення дефектів камер та їх усунення

Л іт ер а т ур а :[2] с.474 -  478

Тема 4.5. Складання й обкатка автомобілів
Вимоги, що ставляться до складальних одиниць, які поступають на 

складання машин. Технологія складання колісної і гусеничної машин. Виконання 
регулювальних робіт.

Мета обкатки складальних одиниць машин. Технологія складання колісної і 
гусеничної машин (вузлів, агрегатів тощо). Обладнання, пристосування й 
інструменти. Обкатка тракторів, автомобілів на стендах. Режими обкатки. 
Контроль якості складання матттин.

Л іт ерат ура:[2 ] с.478 -  483
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Тема 4.6. Фарбування машин
Мета фарбування машин. Способи видалення старої фарби. Підготовка 

поверхні до фарбування, обладнання та" матеріали для видалення старої фарби. 
Підготовка фарби та способи її нанесення. Сушіння. Обладнання, пристосування 
й інструменти, що застосовуються під час фарбування. Охорона праці та правила 
протипожежної безпеки. Приймання машин з ремонту. Нормативно-технічна 
документація на відремонтовану машину.

Л іт ерат ура: [2] с. 185 -  206

Розділ 5. ОРГАНІЗАЦІЯ І ПЛАНУВАННЯ РЕМОНТІВ МАШИН

Тема 5.1. Планування робіт ремонтного підприємства
Завдання планування робіт ремонтного підприємства. Суть виробничих 

заходів щодо планування ремонтних робіт. Розрахунок обсягу ремонтних робіт. 
Визначення кількості ремонтів, їх трудомісткості. Розподіл ремонтних робіт між 
ремонтно-технічними підприємствами та майстернями господарств. Порядок 
складання річного плану завантаження ремонтної майстерні господарства та 
плану-графіка проведення ремонтів.

Л іт ерат ура: [2] с. 1 5 - 2 0

Тема 5.2. Організація матеріально-технічного постачання
ремонтних підприємств

Завдання матеріально-технічного постачання. Методика розрахунку річної 
потреби в запасних частинах, матеріалах та інструментах. Зберігання 
матеріальних цінностей і їх нормативний запас. Порядок видачі матеріальних 
цінностей із складу, облік і звітність. Організація централізованого відновлення 
спрацьованих деталей.

Л іт ерат ура: [2] с. 340 -  360

Тема 5.3. Організація ремонту машин у майстернях 
сільськогосподарських підприємств

Режими роботи майстерні. Визначення фонду часу робітників майстерні, 
фонду часу обладнання. Розрахунок загального штату робітників майстерні, такту 
виробництва, фронту ремонту. Побудова графіка ремонтного циклу.

Проектування ремонтних підприємств. Розрахунок, підбір і розміщення 
основного і допоміжного обладнання для ремонту машин.

Розрахунок площі відділення майстерні, вентиляції, освітлення, опалення.
Л іт ерат ура: [2] с. 327 -  337

Тема 5.4. Основи економіки ремонтно-обслуговуючого виробництва
Порядок фінансування ремонту машин. Собівартість ремонту машин і її 

елементи. Прямі та накладні витрати. Розрахунок собівартості ремонту машин.
Економічна ефективність впровадження більш досконалого технологічного 

процесу. Визначення економічної ефективності.
Л іт ерат ура: [2] с. 364 -  369
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Тема 5.5. Технічний контроль на ремонтному підприємстві
Завдання служби технічного контролю на ремонтному підприємстві. Види 

браку (виправний, умовний, невиправний). Види й організація технічного 
контролю (попередній, проміжний, приймальний, летючий, цільовий, суцільний, 
вибірковий, періодичний, стаціонарний, пересувний).

Організація бездефектного випуску продукції. Значення організації 
технічного контролю в умовах ринкових відносин.

Л іт ерат ура: [2] с. 237- 369

4. Структура навчальної дисципліни

Назви розділів 
і тем

Кількість годин
денна форма Заочна форма

усього

у тому числі

усього

у тому числі

л
п
/
с

лаб інд с.р. л п лаб Інд с.р.

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13

Розділі Виробничиі
Модуль 1.

і процес ремонту машин і обладнання
1.1. Якість і 
надійність машин

3 2 1

1.2. Несправності і 
відкази машин

3 2 1

1.3. Розбирання 
машин і складаль
них одиниць

3 2 1

1.4. Очищення та 
миття складальних 
одиниць і деталей

3 2 1

1.5. Дефектувально-
комплектувальні
роботи

3 2 1

1.6. Складання, 
обкатка та випро
бування машин

3 2 1

Всього 18 12 6
Розділ 2 Усунення пошкоджень деталей машин

2.1. Класифікація
способів
відновлення

3 2 Г

2.2. Відновлення 
посадок і взаємного 
розміщення деталей

5 2 2 1

2.3. Відновлення 
деталей ручним

5 2 2 1
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електродуговим
зварюванням
2.4. Відновлення 
деталей газовим 
зварюванням

2 1 V 1

2.5. Відновлення 
деталей механі
зованими способами 
наплавлення

2 1 1

2.6. Відновлення 
деталей спеціаль
ними способами 
зварювання і 
наплавлення

1 1

2.7. Відновлення 
деталей газотер- 
мічним
напилюванням

1 1

2.8. Відновлення
деталей
полімерними
матеріалами та
пластичною
деформацією

3 2 1

2.9. Зміцнення 
поверхонь деталей 
термообробкою та 
хіміко-термічною 
обробкою

3 2 1

2.10. Прогресивні 
способи
відновлення деталей

1 1

2.11. Відновлення 
деталей елек
тролітичними 
способами

3 2 1

2.12. Слюсарно- 
механічні способи 
відновлення деталей

3 2 1

2.13. Відновлення 
деталей паянням

3 2 1

2.14. Основи 
проектування 
технологічних 
процесів

10 2 8

2.15. Технічне 
нормування та 
оплата праці

12 2 2 8
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Всього 71 22 14 8 13

Розділ 3 С
Модуль 2

Основи теплопередачі.
3.1. Ремонт блоків 
циліндрів і гільз

8 2 4 2

3.2. Ремонт 
кривошипно- 
шатунного 
механізму (КПІМ)

8 2 4 2

3.3. Ремонт
механізму
газорозподілу

12 2 8 2

3.4. Ремонт системи 
мащення

3 1 2

3.5. Ремонт системи 
охолодження

3 1 2

3.6. Ремонт системи 
живлення

4 2
'

2

3.7. Ремонт 
електрообладнання

6 2 2 2

3.8. Складання, 
обкатка,
випробовування і 
контрольний огляд 
двигуна

6 2 2 2

Всього 50 14 20 16
За семестр 125 48 14 28 35

Розділ 4 Технологія ремонту трансмісії і ходової частини тракторів,
автомобілів і комбайнів

4.1. Ремонт рам, 
корпусних 
деталей, кабін

3 2 1

4.2. Ремонт
складальних
одиниць

3 2 1

4.3. Ремонт 
зчеплень, рульового 
керування і гальм

2 2

4.4. Ремонт т и н  і 
камер

4 2 2

4.5. Складання й 
обкатка автомобілів

2 2

4.6. Фарбування 
маш ин

2 2

4.7Ремонт обладнання 
ремонтної майстерні

2 2

Всього 18 14 2 2
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5. Організація і планування ремонтів машин
5.1. Планування 
робіт ремонтного 
підприємства

3 2
V

1

5.2. Організація
матеріально-
технічного
постачання
ремонтних
підприємств

3 2 1

5.3. Організація 
ремонту машин у 
майстернях

2 2

5.4. Основи
економіки
ремонтно-
обслуговуючого
виробництва

2 2

5.5. Технічний 
контроль на 
ремонтному 
підприємстві

3 3

Всього 13 11 2
Курсовий проект 24 24
За семестр 55 25 2 28
Усього годин 180 73 16 28 63

5. Теми семінарських занять
Навчальним планом не передбачені.

6. Теми практичних занять
№
з/п Назва теми Кількість

годин

1 Складання і регулювання головної передачі заднього 
моста автомобіля 2

2 Відновлення деталей ручним електродуговим 
зварюванням 2

3 Складання карти ескізів на дефектування деталі 2
4 Складання карти технологічного процесу дефектування 2
5 Складання маршрутної карти на відновлення деталі 2
6 Складання операційних карт 2
7 Розрахунок норм часу на ремонтні роботи 2
8 Визначення дефектів камер та їх усунення 2

Разом 16
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7. Теми лабораторних занять
№
з/п Назва теми Кількість

годин
1 Технічне нормування фрезерної операції 2
2 Технічне нормування токарної операції 2
3 Технічне нормування шліфувальної операції 2
4 Технічне нормування операції наплавлення 2
5 Контроль і дефектація блока двигуна 2
6 Контроль і дефектація гільз циліндрів 2
7 Контроль і дефектація колінчастого вала 2
8 Контроль та дефектація шатуна 2
9 Контроль і дефектація розподільного вала 2
10 Відновлення клапанних гнізд 2
11 Відновлення клапана 2
12 Притирання клапанів і контроль 2

13 Перевірка технічного стану і ремонт збірних одиниць 
електрообладнання 2

14 Складання, обкатка і випробування двигуна 2
Разом 28

8. Самостійна робота.
№
п/п

Назва тем Кількість годин

1 . Якість і надійність машин 1
2. Несправності і відкази машин 1
3. Розбирання машин і складальних одиниць 1
4. Очищення та миття складальних одиниць і деталей 1
5. Дефектувально-комплектувальні роботи 1
6. Складання, обкатка та випробування машин 1
7. Класифікація способів відновлення 1
8. Відновлення посадок і взаємного розміщення 

деталей
1

9. Відновлення деталей ручним електродуговим 
зварюванням

1

10. Відновлення деталей газовим зварюванням 1
11. Відновлення деталей механізованими способами 

наплавлення
1

12. Відновлення деталей спеціальними способами 
зварювання і наплавлення

1

13. Відновлення деталей газотермічним напилюванням 1
14. Відновлення деталей полімерними матеріалами та 

пластичною деформацією
1
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15. Зміцнення поверхонь деталей термообробкою та 
хіміко-термічною обробкою

1

16. Прогресивні способи відновлення деталей 1
17. Відновлення деталей електролітичними способами 1
18. Слюсарно-механічні способи відновлення деталей 1
19 Відновлення деталей паянням 1
20 Ремонт блоків циліндрів і гільз 2
21 Ремонт кривошипно-шатунного механізму 2
22 Ремонт механізму газорозподілу 2
23 Ремонт системи мащення 2
24 Ремонт системи охолодження 2
25 Ремонт системи живлення 2
26 Ремонт електрообладнання 2
27 Складання, обкатка, випробовування і контрольний 

огляд двигуна
2

28 Ремонт рам, корпусних деталей, кабін 1
29 Ремонт складальних одиниць 1
ЗО Планування робіт ремонтного підприємства 1
31 Організація матеріально-технічного постачання 

ремонтних підприємств
1

32 Курсовий проект 24
Всього 63

9. Індивідуальні завдання

Навчальним планом передбачено проведення курсового проектування (24год) 
Рекомендована структура проекту
1. Титульний аркуш
2. Завдання на курсовий проект.
3. Зміст
4. Вступ
5. Основна частина
6. Висновки
7. Список використаних джерел
8. Додатки.
9. Графічна частина

10. Методи навчання
І. По джерелу знань:

1.1. Словесні -  лекція;
1.2. Діалогічні (бесіда, диспут);
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1.3. Практичні (вправи, практичні завдання);
II. По пізнавальній діяльності:

2.1. Репродуктивний (відтвбрювальний) -  розв’язання задач;
2.2. Частково-пошуковий (самостійна робота),
2.3. Еврістичний (проблемно-розвиваючий) -  еврістична бесіда,

еврістичне фронтальне опитування;
2.4. Метод проблемного викладання;

III. Методи по логіці навчання:
1.1. Індуктивний -  від часткового до загального;
1.2. Дедуктивний -  від загального до часткового;
1.3. Синтез;
1.4. Аналіз;
1.5. Порівняння.

IV. Методи колективної розумової діяльності:
4.1. Пізнавальна суперечка;
4.2. Навчальні дискусії;
4.3. Метод „мозкового штурму”;

V. Імітаційні методи навчання (ділова гра).
ІО.Методи контролю

Види контролю Застосування
Поточний контроль Атестація, проведення практичних та 

лабораторних занять, усний контроль знань, 
контроль виконання самостійної роботи 
студентів, модульний контроль, курсове 
проектування

Підсумковий контроль Семестровий контроль (залік, іспит)

12. Розподіл балів, які отримують студенти

За поточним контролем знань студентів:
Норми оцінок:

При оцінці «5» студент:
- правильно і повному об’ємі дає відповідь на поставлені запитання чи 

проблеми;
- відповідає на запитання технічно грамотно, правильно, послідовно;
- ілюструє (при необхідності) свою відповідь схемами, ескізами, кресленнями;
- висловлює матеріал з посиланням на інструкцію по технічній експлуатації, 

правила технічної експлуатації, інші нормативні документи;
- упевнено і вірно використовує отримані знання з даного предмету;
При оцінці «4» студент:
- розкриває основний зміст питання чи проблеми в цілому вірно;
- відповідає на запитання технічно грамотно, але деякі неточності;
- вірно використовує отримані знання з даного предмету;
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- не допускає більше 1-2 неточностей у відповіді на поставлене запитання;
При оцінці «З» студент:
- не повністю дає відповідь на поставлене запитання, матеріалом не володіє 

слабко;
- відповідь на запитання даються неповними і з помилками;
- слабко володіє технічною термінологією;
- застосовує знання матеріалу з утрудненням;
При оцінці «2» студент:
- на поставлене запитання не може дати відповіді;
- матеріалом не володіє, до заняття не підготовлений;
- не може правильно висловити свою думку, плутається у формулюванні 

відповіді;
- не може пояснити схеми, креслення.

За результатами тестування.
Тестування може проводитись за картками -  тестами.
Норми оцінок
При оцінці «5» студент :
- дає правильні відповіді на питання тестів не менш 90 %.
При оцінці «4» студент повинен :
- дати правильні відповіді не менш як на 70 % питань.
При оцінці «З»:
- студент повинен дати правильні відповіді не менш як на 50 % питань.
При оцінці «2» студент:
- на поставлені запитання не може дати відповіді;
- матеріалом не володіє, до заняття не готов;
- плутається у формулюванні відповіді;
- не може пояснити схеми, креслення.

При виконанні лабораторних робіт.
Норми оцінок 
При оцінці «5»:
- студент повинен своєчасно та вірно оформити звіт
- дати повне пояснення щодо виконання роботи;
- володіти технічними термінами;
- давати чіткі пояснення схемам та кресленням.
При оцінці «4»:
- студент повинен своєчасно та вірно оформити звіт;
- дати в цілому вірні пояснення щодо виконання роботи;
- володіє технічними термінами;
- при поясненні схем та креслень допускає не більш 2-х помилок.
При оцінці «З» :
- студент звіт виконує не своєчасно, з порушенням, або не вірно;
- не повністю дає відповіді щодо виконання робіт;
- плутається в технічних термінах та схемах і кресленнях.
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При оцінці «2» студент:
- на поставлене запитання не може дати відповіді;
- матеріалом не володіє, до заняття не готов;
- не може правильно висловити свою думку, плутається у формулюванні 
відповіді;
- не може пояснити схеми, креслення.

При виконанні практичних занять.
Норми оцінок 
При оцінці «5» :
- студент повинен виконувати демонтажно -  монтажні роботи в правильній 
послідовності;
- дає при цьому усне пояснення щодо виконання операцій;
- грамотно застосовує інструмент та пристосування.
При оцінці «4»:
- студент повинен виконувати демонтажно -  монтажні роботи в правильній 
послідовності;
- допускає деякі неточності при пояснюванні виконання операцій;
- грамотно застосовує інструмент та пристосування.
При оцінці «З»:
- студент не може виконати демонтажно -  монтажні та регулювальні роботи 
порушуючи послідовність;
- допускає неточності при поясненні виконання операцій;
- інструмент та пристосування застосовує не впевнено.
При оцінці «2» студент:
- студент не може виконати демонтажно -  монтажні та регулювальні роботи грубо 
порушуючи послідовність
- на поставлені запитання не може дати відповіді;
- матеріалом не володіє, до заняття не готов;
- не може правильно висловити свою думку, плутається у формулюванні 
відповіді;..
- не може пояснити схеми, креслення.

Критерії оцінювання для курсового проекту
Результати захисту визначається оцінками “відмінно”, “добре”, “задовільно” та 
“незадовільно”.
При оцінюванні захисту курсового проекту враховується: рівень складності, 
якість виконаного проекту, ступінь самостійності роботи студента і проявлена 
ним ініціатива; оформлення проекту, якість розрахунково-графічних робіт, 
зв’язність викладення і грамотність пояснювальної записки; зміст доповіді і 
відповіді на запитання, вміння викладати думки володіння науково-технічної 
термінології із спеціальностей; теоретична і практична підготовка з усіх 
предметів, передбачених навчальним планом; рецензія керівника проекту.
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При оцінці «5»(ІІ рівень складності):
Студент повністю висвітлює зміст матеріалу з установленого питання або 
проблеми; чітко уявляє зміст матеріалу, вільно володіє спеціальними термінами; 
технічно грамотно ілюструє відповідь схемами, ескізами, кресленнями; вільно 
читає принципові схеми; послідовно викладає матеріал, застосовує довідники, 
нормативні документи; впевнено і правильно застосовує одержані знання з даного 
предмета і сміжних предметів для вирішення практичних завдань; володіє вільно 
українською та російською мовою, не робить граматичних помилок.
При оцінці «4»(ІІ рівень складності) :
Студент розкриває основний зміст матеріалу; точно використовує спеціальні 
терміни, не допускає грубих граматичних помилок, роботу виконує чисто, 
акуратно; схеми, таблиці, формули виконує відповідно до ГОСТ, можливі у 
відповідях одну-дві неточності в термінології, другорядних висновках, помилки в 
арифметичних підрахунках, які не змінюють суті одержаних результатів.
При оцінці «З» (І рівень складності) :
Студент зміст питання розкриває частково, не завжди послідовно; не пов’язує свої 
відповіді з раніше одержаними з предмету і суміжних дисциплін; читає схеми, але 
допускає окремі помилки; відповіді неповні, але суть питання в цілому 
висвітлена; для вирішення практичних завдань застосовує одержані знання з 
деякими труднощами; у виконанні схем, таблиць, формул допускається 
граматичні помилки; у спеціальній термінології допускає помилки, слабо володіє 
технікою обчислень.
При оцінці «2»:
Студент не висвітлює основного змісту питання; допускає грубі помилки в 
обчисленнях і кінцевих висновках; читає схеми, креслення з грубими помилками, 
слабо володіє спеціальною термінологією; текстовий матеріал має значну 
кількість помилок, є велике число виправлень, слабо володіє мовою викладки 
матеріалу.

13. Методичне забезпечення.

1. Конспект лекцій з предмету «Онови технології ремонту автомобілів»;
2. Методичні вказівки до самостійної роботи та курсового проекту студентів з 

предмету «Онови технології ремонту автомобілів»;
3. Методичні матеріали до поточного і підсумкового контролю:

- завдання до проведення модульного контролю знань;
- завдання до проведення семестрової контрольної роботи;
- завдання до проведення курсового проектування;
- питання до заліку, іспиту;
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14. Рекомендована література 

Основна
1. Бабусенко С.М. Ремонт тракторів і автомобілів. -  К.: Вища школа, 2002.
2. Сідашенко О.І Ремонт машин та обладнання : підручник / [Сідашенко О.І. та 

ін.]. ; заред. проф. О.І. Сідашенка, О.А. Науменка.-К.: Агроосвіта, 2014.-665 с.
3. Сідашенко О.І. Практикум з ремонту машин. -  К.: Урожай, 2000.

Додаткова
4. Бузовський В.А. Організація та економічний механізм технічного агросервісу. 

-  К.: УСГА, 2002.
5. Водолазов Н.К. Курсовое и дипломное проектирование по механизации 

сельского хозяйства. -  М.: Агропромиздат, 2001.

15. Інформаційні ресурси
Сайта:

1. кірізитбцебшш
2. Іншісайга


