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1. Опис навчальної практики

Найменування
показників

---------------“---------------------

Галузь знань, напрям підготовки, 
освітньо- професійний ступінь

Характеристика освітнього 
компоненту.

денна форма 
навчання

заочна форма 
навчання

Кількість кредитів -4.5

Галузь знань 
27 «Транспорт» обов'язковий
Напрям підготовки 

(шифр і назва)

Розділів -  1

Спеціальність 274 « 
Авиомобільний транспорт» .

Рік підготовки:
Тем -  13 2-й
Індивідуальне науково- 
дослідне завдання -  не 
передбачене Семестр

Загальна кількість 
годин -  135

2-й

Практичні
гогд

Годин для навчання в 
майстерні- 90 
самостійної роботи 
студента - 45

Освітньо- професійний ступінь : 
Молодший фахлвий бакалавр з 

автомобільного транспорту

-
Лабораторні

- -
Самостійна робота

45 год.

Індивідуальні завдання -  -
виготовлення виробів

Вид контролю: залік

Примітка. Співвідношення кількості годин практичних занять до самостійної і індивідуальної 
роботи становить: 

для денної форми навчання - 2 : 1  
для заочної форми навчання -

:>



Цступ.

Слюсарна навчальноа практика являє собою одержання практичних навичок роботи, 
підготовки здобувачів освіти до механіко-технологічної практики, ознайомлення з 
технологічним устаткуванням і засвоєння курсу «Матеріалознавство і технологія 
конструкційних матеріалів», підготовка до засвоєння матеріалу курсу «Технологія 
конструкційних матеріалів та матеріалознавство», «Взаємозамінність, 
стандартизація та технічні вимірювання» Основним принципом організації і 
проведення занять у навчальних майстернях коледжу є самостійне виготовлення і ремонт 
деталей і виробів.

Практичні навички роботи, отримані здобувачамим освіти в майстернях, є одним з 
важливих елементів підготовки фахівця. Поставлена мета реалізується шляхом 
самостійного вивчення основних прийомів виробництва і виконання кожним здобувачем 
освіти в умовах навчальної майстерні визначених програмою конкретних завдань.

Зразки слюсарних виробів: молоток, зубило, крейцмейсель, плашкотримач,
мітчикотримач, сапа, граблі, совок, лійка, завіси дверні, знімач простої конструкції, ключ, 
кутник тощо.

Метою слюсарної практики є складання є одержання згідно з робочого 
креслення розмірів, форм і шорсткості окремих поверхонь деталей, 
забезпечення необхідного просторового їх взаєморозташування.

Завдання практик:
закріплення та поглиблення знань, умінь та практичних навичок, що були одержані під час 
вивчення теоретичних дисциплін
ознайомлення здобувачів освіти з основами технологічних процесів слюсарної обробки 
матеріалів, технічного обслуговування і  ремонту автомобілів, вироблення у практикантів 
комплексу практичних навичок при роботі за слюсарним верстаком, та іншими верстатами, 
з устаткуванням і оснащенням, що використовується при обробці матеріалів, при 
технічному обслуговуванні та ремонті автомобілів
використання необхідного слюсарного, різального, контрольно вимірювального інструменту 
та різноманітних технологічних пристроїв
підготовка здобувачів освіти до вивчення дисциплін спеціального циклу 
знайомство з умовами праці за обраною професією
здача кваліфікаційних випробувань та одержання розряду робітничої професії 
підготовка до наступних технологічних та практичних практик
усвідомлення ролі колективної праці шляхом особистої участі здобувача освіти в трудовому 
процесі.

У результаті проходження навчальної практики здобувані освіти повинні знати
: основи організації робочого місця слюсаря, призначення слюсарного і вимірювального 
інструменту, призначення пристроїв та їх будову, особливості рихтування і випрямлення та 
згинання, інструмент для розмічання та користування ним, вибір молотка, прийоми різання 
та рубання, класифікацію напилків, призначення та кути загострення свердел, правила
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вибирання свердел та робота ними, призначення шабрування і притирання, інструмент та 
користування ним, елементи різьби та вибирання інструменту і користування ним, види та 
методи клепання, особливості склеювання, паяння і лудіння, основні види слюсарно- 
монтажних робіт. Методи перевірки якості виконаної роботи та безпека праці.
Уміти: встановити лещата, користуватись вимірювальним інструментом, виконувати 
площинне і просторове розмічання, вибір молотка, згинання та виправлення штабового, 
пруткового та листового металу, перевірити кут загострення зубила і крейцмейселя та 
робота ними, вибрати інструмент для різання, свердління і нарізування різьби і робота 
ними. Вибір за формою і призначенням напилків та робота ними, виявляти нерівності 
поверхонь та проведення шабрування, притирання, проводити слюсарну обробку отворів і 
здійснювати контроль якості і точності обробки, здійснювати клепані з'єднання і 
контролювати їх якість, приготовляти клеєві з'єднання, здійснювати паяння і лудіння при 
допомозі паяльних ламп.
Даною програмою рекомендується (залежно від умов та можливостей навчального 
закладу) з цього виду практики виготовлення студентами слюсарних виробів як залікові 
роботи. Перелік виробів визначається майстром виробничого навчання.
Програмні результати навчання.
Виконувати слюсарні, верстатні, демонтажно-монтажні, ремонтні роботи в майстернях 
Фахові (загальні) компетентності.

Здатність мати практичні навички виконання слюсарних, верстатних, демонтажно- 
монтажних, ремонтних робіт.

Місце структурного компоненту в структурно-логічній схемі ОПП та міжпредметні 
зв'язки. Слюсарна практика проводиться в четвертому семестрі і слугує у подальшому 
застосування навичок і умінь у проходженні інших видів навчальних практик і 
технологіних (виробничих)

2. Зміст навчальної практики. 

Тематичний план Навчальна слюсарна практика

№ п п Найменування тем практики Всього В тому числі

Практичне Самостійна
навчання робота

1 Вступні заняття. Організація робочого місця 9 6 3

2 Вимірювальні інструмент 9 6 3

3 Розмітка 9 6 3

4 Рубка металів 9 6 3

5 Різка металів 9 6 3

6 Обпилювання металів 9 6 3

7 Свердління. зенкерування, 
розвірчування

18 9 6

8. Випрямляння, гнуття та рихтування металу. 9 6 3

9 Нарізання різьби 9 6 о0
10 Притирка і шабрування 9 6 л3
11 Нероз’ємні з’єднання 9 6 3

12 Паяння і лудіння 9 6 3

13 Комплексні роботи 18 12 6
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ВСЬОГО: 135 90 45

4.Програма навчальної практики

Організація робочого місця. 1.Вимірювальні інструменти.
Загальні вимоги щодо організації робочого місця слюсаря. Обладнання слюсарних 

майстерень. Слюсарні верстати, лещата та правила їх установки. Санітарно-гігієнічні умови пра­
ці. Безпечні умови праці слюсаря та протипожежні заходи. Режим праці. Знайомство із 
слюсарним інструментом. Засоби вимірювання і контролю. Інструмент для контролю 
площинності та прямолінійності. Штангенінструменти. Мікрометричний інструмент.

Самостійна робота

Встановлення лещат з урахуванням зросту працюючого. Раціональне розміщення інструменту та 
освітлення. Вимірювання внутрішніх та зовнішніх розмірів штангенінструментом та мікрометром.

Студент повинен знати: основи організації робочого місця слюсаря; правила техніки безпеки і санітарії при 
виконанні слюсарних робіт; призначення і будову слюсарного і вимірю-зального інструменту.
Студент повинен вміти: встановляти лещата; проводити вимірювання штангенінструментом та мікрометром

Заключний інструктаж.,

2. Розмітка заготовок.
Інструмент та пристрої для площинного розмічання. Підготовка до розмічання. Прийоми 

площинного розмічання. Накернування розмічальних ліній. Прийоми та послідовність 
просторового розмічання.

Знати: призначення пристроїв та інструменту для розмічання, правила підготовки до розмічання.
Вміти: вибрати інструмент для розмічання, підготувати поверхню для розмічання; виконувати площинне 

просторове розмічання*

Самостійна робота
Підготовка деталі до розмічання, нанесення прямолінійних, паралельних і перпендикулярних міток 

Розмічання замкнутих контурі в. Розмічання по шаблону. Накернування розмічальних ліній.

Заключний інструктаж,

3.4. Рубання і різання металу,
Прийоми рубання і різання металу, використовуваний інструмент. Рубання і різання по 

розмітці. Безпека праці.
Знати.: геометрія різальний інструментів та кути загострення для обробки різних матеріалі в; правила
вибору ножовочного полотка прийоми різання і рубання; правила безпеки.

Вміти: перевіряти кут загострення вирубувати заготовку з листового металу; вирубувати криволінійні канавки
і пази різати квадратний та круглий метал; різати труби перевіряти якість роботи.

Самостійна робота.
Рубання листового металу зубилом і крейцмейселем на плиті і в лещатах. Загострення зубила і крейцмейсєля. 
Відрізання металу' і прокладкового матеріалу, по розмітці і шаблону. Різання металу' ножівкою і ножицями. Різання 
труб труборізом.

Заключний інструктаж.

5. Обпилювання металів
Суть та застосування обпилювання. Напилки, їх типи та використання. Правила 

обпилювання площин та криволінійних поверхонь. Безпека праці.
Знати: конструкцію і класифікацію напилків і поводження з ними. Прийоми обпилювання. Правила безпеки.
Вміти: вибрати напилок для конкретного призначення. Обпилювати плоскі та криволінійні поверхні та 
контролювати обпиляні поверхні.

Самостійна робота.
Обпилювання широких і вузьких площин драповим напилком, з перевіркою площини лекальною лінійкою.
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Обпилювання за кондуктором. Розпилювання отворів і пазів з наступною перевіркою.
Заключний інструктаж.

6 Свердління, зенкерування, розвірчування
Суть і застосування свердління, зенкерування і зенкування та розвертання отворів. 

Інструменти та пристосування. їх будова. Вибір інструменту. Контроль оброблених отворів. Безпека 
праці.
Знати: будову інструменті їх призначення, кути загострення для обробки різних матеріалів. Пристосування і 
верстати. Особливості обробки різних матеріалів Правила безпеки.
Вміти: вибирати інструмент для конкретного призначення та визначати режими обробки. Визначити 
припуск на обробку і контролювати якість і точність обробки.

Самостійна робота
Загострення свердла. Кріплення в патроні Свердління наскрізних і глухих отворів в деталях по розмітці з 
кондуктором ручними та електричними дрилем і на верстаті Зенкерування отворів під гвинти, заклепки, 
клапанні гнізда. Розвертання в ручну циліндричних і конічних отворів. Контроль оброблених отворів.

Заключний інструктаж.

7, Випрямляння рихтування та гнуття металу 
Застосування випрямляння, рихтування та гнуття, необхідний інструмент, техніка виконання 

випрямляння, рихтування і гнуття металу. Безпека праці.
Знати; призначення та правила роботи з правильними плитами, рихтувальними інструментами і 
пристосуваннями.

Особливості рихтування загартованих деталей. Виправлення методом підігрівання. Прийоми визначення 
довжини заготовки перед згинанням, правила гнуття труб, дефекти гнуття та їх запобігання.
Вміти вибрати молоток та пристосування» проводити виправлення листового матеріалу, згинати вушка 
плоскогубцями згинати по двїйний кутник.

Самостійна робота
Випрямляння штабового пруткового та листового металу на правильної: плиті. Рихтування на 

рихтувальній бабці Гнуття штабового, пруткового та листового металу в лещатах.
Заключний інструктаж.

8. Нарізування різьби.
Призначення та класифікація різьб. Інструменти та пристосування для нарізування зовнішніх 

і внутрішніх різьб.
Правила нарізування різьб. Види і причини дефектів та запобігання їм. Безпека праці.
Знати; основні елементи різьби, типи різьб та їх умовне призначення, будову інструменту те пригоїли 
нарізування різьб, види дефектів* їх причину і способи усунення. Способи видалення зламаних мітчиків. 
Правила безпеки*
Вміти : підібрати свердло для свердління отвору під різьбу та вибирати діаметр стерня і вибирати діаметр під 
зовнішню різьбу; проводити нарізання внутрішніх і зовнішніх різьб, Перевіряти якісь роботи.

Самостійна робота
Встановлення круглих і розсувних плашок. Нарізування зовнішньої і внутрішньої різьби. Перевірка 

профілю різьби шаблонам калібром та різьбоміром, прогонка різьб.
Заключний інструктаж.

9.Притирання і шабрування поверхонь.
Суть і застосування шабрування. Шабери , їх типи та призначення. Правила шабрування 

плоских, паралельних, перпендикулярних, циліндричних і конічних поверхонь.
Застосування притирання. Притиральні матеріали та інструмент. Пригонка деталей. Правила 

безпеки.
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Знати: конструкцію інструментів та кути загострення, прийоми шабрування і контролю якості. Призначення і 
прийоми пригонки припасування і доводки. Застосування притиральних матеріалів.
Вміти: загострювати і доводити шабери. Виявити нерівності поверхонь їх пофарбування. Застосовувати різні 
прийоми шабрування і контролювати якість. Проводити притирання і доведення притирів.

Самостійна робота.
Приготування притірочних паст, притирання плоских, циліндричних і конічних поверхонь, з наступною 
перевіркою на фарбу. Лекальною лінійкою за допомогою рамки..

Заключний інструктаж

10. Виконання нероз'ємних з'єднань

Матеріал, конструкція і вибір заклепок, їх типи. Інструменти, пристосування та техніка 
виконання клепання. Види і методи клепання, види клепаних швів.

Типи клеїв, техніка склеювання та технологічні особливості. Виконання клейових з'єднань. 
Призначення, пристрої, інструмент та матеріали для паяння. Приготування деталей для паяння. 
Обґрунтування доцільності вибору виду з'єднання до конкретних умов роботи. Безпека праці.

Знати: типи заклепок і види заклепкових швів, види і методи клепання. Призначення клеїв технологічні 
особливості., Методи перевірки якості виконаної роботи.
Вміти: визначати діаметр отвору під заклепку, здійснювати заклепкові здійснювати заклепкові з'єднання і 
контролювати їх якість. Приготовляти клеї до використання та здійснювати клеєві з'єднання.

Самостійна робота.
Виготовлення заклепок, з'єднання деталей заклепками з круглими та потайними головками. Приготування клею і 
деталей до склеювання. Виконання клейових з'єднань. Приготування припоїв і флюсів та деталей до паяння. 
Паяння і лудіння м'якими припоями.

Заключний інструктаж.

11 Паяння і лудіння.
Суть і застосування паяння і лудіння. Пристрої та інструмент для паяння. Припої і флюси. 

Правила паяння і лудіння. Техніка безпеки Приготування деталей для паяння. Безпека праці.
Знати: , Марки припоїв, їх особливості: призначення флюсів та технологію паяння і лудіння, правила 

безпеки. Методи перевірки якості виконаної роботи.
Вміти:. Приготування припоїв і флюсів та деталей до паяння. Паяння і лудіння м'якими припоями. Розпалювати 
паяльні лампи та здійснювати паяння та лудіння.

Самостійна робота.
Приготування припоїв і флюсів та деталей до паяння. Паяння і лудіння м'якими припоями.

Заключний інструктаж

12. Комплексні роботи.

Виготовлення простого інструменту поєднуючи всі слюсарні операції.
Підготовка і проведення кваліфікаційних випробувань на одержання заліку.

5.ПОУРОЧНО-ТЕМАТИЧНИЙ ПЛАН З НАЧАЛЬНОЇ ПРАТИКИ : СЛЮСАРНА СПРАВА

№
п/п

К-сть
годин
на
тему

Назва теми програми №
уроку

К-сть 
годин 
на урок

Назва теми уроку

1 2 3 4 5 6

8



1

9

9

Вступ.. Організація робочого 
місця

Вимірювальні інструменти
■ь

1 6 Т 1.1 Вступ.. Організація 
робочого місця

2 6 Т. 1.2Вимірювальні інструменти

2 9 Розмітка 3 6 Т.2.1. Інструмент та пристрої для 
розмічання.
Т2.2.Виконання розмічальних 
робіт.

3 9 Рубка металу. 4 6 Т.3.1. Інструменти для рубки 
металу. Рубка металу по лінії.

Т.3.2.Рубка волосового, листового 
пруткового та кутникового металу.

4 9 Різка металу. 5 6 Т 4.1. Інструменти та 
пристосування для різання 
металу.
Т.4.2. Прийоми різання металів

5 9 Обпилювання металів 6 6 Т. 5.1 Інструменти та 
пристосування для обпилювання 
поверхонь.

7 6 Т.5.2. Правила та прийоми 
обпилювання поверхонь заготовок

6 18 Свердління, зенкерування, 
розвірчування

8 6 Т.6.1. Застосування та прийоми 
свердління, зенкерування, 
розвірчування

7 9 Правка, гнуття та клепання 9 6 Т.7.1 .Техніка гнуття та 
клепання.

8 9 Нарізання різьби 10 6 Т.8.1 Класифікація різьб та 
правила їх нарізування

9 9 Притирка та шабрення 11 б Т.9.1 .Техніка виконання 
притирання та шабрення 
поверхонь

10 9 Виконання нероз’ємних 
з’єднань

12 6 ТІО.І.Виготовленння заклепок. 
Виконання нероз’ємних з’єднань

11 9 Паяння і лудіння. 13 6 Т.і 1.1 .Паяння і лудіння матеріалів

12 18 Виконання комплексних робіт 14 6 Т. 10.1 .Виготовлення пристосування 
та інструменту.

15 6 Т..10.5. Підготовка і проведення 
залікових випробувань .

Веьо
го

135

6. Перелік навчально виробничих робіт.

________________ 6. Перелік навчально -  виробничих робіт____

1_____ Ознайомлення вивчення призначення слюсарного інструменту.
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2 Вміння організувати робоче місце слюсаря.

3 Розмічання заготовок.

4 Виконання робіт по рихтуванню випрямлянню та згинанню металу.

5 Рубанню металу.

6

—  

Обпилювання поверхонь(прямолінійних, криволінійних)

7 Шабрування притирання та доводки поверхонь.

8 Обробляти отвори методом свердління, зенкування, зенкеруванням, і розвертанням

9 Виконання нероз’ємних з’єднань методом заклепок

10 Виконання нероз’ємних з’єднань методом паяння.

7. Самостійна робота.

№ з\п Перелік питань Кількі

СТЬ ГОДНІ

1 Вивчення інструкцій з охорони праці. 3

2 Вивчення методів розмітки та інструментів які використовуються під час 
розмітки

3 Теоретичне ознайомлення з інструментами та приспособленнями які 
використовуються для виконання робіт по випрямлянню, рихтуванню і 
згинанню.

3

1

4 Теоретичне ознайомлення з інструментами та приспособленнями під час 
виконання операцій рубання та різання металу.

3

5 Теоретичне ознайомлення з інструментами та приспособленнями під час 
виконання операції обпилювання поверхонь заготовки.

3

6 Теоретичне ознайомлення з інструментами та приспособленнями під час 
виконання операцій шабрування, притирання та доводки поверхонь.

3

7 Теоретичне ознайомлення з інструментами та приспособленнями під час 
виконання операції свердління отворів (зенкування, зенкерування та 
розвертання отворів)

6

8 Теоретичне ознайомлення з інструментами та приспособленнями під час 
виконання операції нарізання різьб (внутрішніх та зовнішніх)

3

9 Теоретичне ознайомлення з інструментами та приспособленнями під час 
виконання операції нероз’ємних з’єднань методом заклепок

3

1 0 Теоретичне ознайомлення з інструментами та приспособленнями під час 
виконання операцій методом паяння .

3
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11 Теоретичне ознайомлення з інструментами та приспособленнями під час 
виконання операції лудіння поверхонь.

3

12 Складання інструкційно -  технологічної карти на виготовлення деталі. 3

13 Комплексні роботи 6

Разом 45

8. Індивідуальне задання.

Для навчальної практики не передбачене. 

9. Методи навчання.
словесні -лекція, пояснення, бесіда, розповідь, диспут, дискусія; 
наочні -  спостереження , ілюстрація, демонстрація; 
практичні- вправи , практичні роботи.

10. Методи контролю.

Вид контролю. Застосування.

Поточний контроль
п

Проведення практичних занять, усний контроль знань, 
контроль виконання самостійної роботи студентів.

Підсумковий контроль Виконання комплексних робіт, захист звітів.

11 Розподіл балів які отримують здобувані освіти.
Важливими засобами в підвищенні якості виробничого навчання є педагогічно 

обґрунтована система обліку здобувачів освіти та навичок, сприяння підвищенню 
результативної діяльності.
Оцінювання навчальних досягнень здобувачів освіти з виробничого навчання 
здійснюється за якістю практичних умінь і навичок, тому критерії оцінювання носять 
комплексний характер.

До них належать:
Уміння користуватись різними видами конструкторсько-технологічної документації; 

Дотримання технічних вимог у процесі виконання робіт;
Вміння організовувати робоче місце і підтримувати порядок на ньому в процесі роботи; 

Рівень самостійності в процесі організації і виконання роботи, виявлення елементів 
творчості.
Перевірку знань проводять шляхом виконання перевірочних робіт згідно завдання . Рівень 

знань і майстерності оцінюється за чотирьох бальною системою за такими критеріями.
1. «Відмінно»

Здобувач освіти виявляє глибокі знання і вміння при роботі з слюсарним інструментом 
Завдання виконує на високому рівні, самостійно, без допомоги і підказки майстра. Вміє творче 
застосовувати вивчений матеріал . Він впевнено застосовує матеріал на практиці і нестандартно 
ситуаціях. Вільно користується необхідною технічною документацією. Правильно виконує вс: 
прийоми і технічні операції в межах визначених норм часу. Не допускається порушення правш 
ТБ(техніки безпеки праці) і С.Г.В. (санітарно гігієнічних вимог).

2. «Добре»
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Здобувач освіти виявляє глибокі знання і вміння при роботі з слюсарним інструментом 
Завдання виконує добре, самостійно, але потребує допомоги і підтримки майстра. Він впевнене 
застосовує матеріал на практиці. Вільно користується необхідною технічною документацією 
Правильно виконує всі прийоми і технічні операції в межах визначених норм часу. Не 
допускається порушення правил ТБ і С.Г.В.

3. «Задовільно»

Здобувач освіти виявляє грунтовні знання і вміння при роботі із слюсарним інструментом. 
Завдання виконує на достатньому рівні. Під час виконання роботи потребує допомоги майстре 
виробничого навчання (наставника). Виконана робота містить суттєві відхилення від встановлена 
якісних показників. Є незначні недоліки в організації робочого місця. Допускається порушенні 
правил ТБ і С.Г.В.

4. «Незадовільно»

Здобувач освіти виконує практичні завдання з Слюсарної справи лише за допомогою майстре 
виробничого навчання. Виконана робота повністю не відповідає якісним показникам. У деякий 
операціях по виконанню робіт допущені помилки. В організації робочого місця є відхилення вц 
прийнятих вимог. Систематично допускається порушення правил техніки безпеки і С.Г.В.

ІЗ.Матеріально технічне забезпечення.
.Конспект вступного інструктажу з тем навчальної практики.
Інструкційно- технологічні карти з тем навчальної практики.

Плакати з тем навчальної практики.
Стенди з охорони праці та тем навчальної практики.
Слюсарні верстати з інструментом та обладнання для виконання для виконання операцій згідно 
навчальної практики.
Свердлильні верстати , заточний верстат та муфільна піч для гартування заготовок.

13. Рекомендована література 

Основна.

1. НАВЧАЛЬНА ПРАКТИКА: СЛЮСАРНО-РЕМОНТНА методичні рекомендації до 
виконання практичних та самостійних робіт для здобувачів вищої освіти освітнього 
ступеня «Молодший бакалавр» початкового рівня (короткий цикл) спеціальності 208 
«Агроінженерія» Миколаївського національного аграрного університету, протокол №4 
від 20.12.2021 р.

2.0нищенко В.И. и др. Технология металлов и конструкционниє материальї - М.: 
Агропромиздат, 1991

3. Коханівський С.П. Електроматеріалознавство з основами слюсарної справи. - К.:
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5. Педагогічна книга майстра виробничого навчання. Під ред. д.п.н. проф.
Ничкало Н.Г. // Київ, Вища школа, 1992.
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